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第1章 [bookmark: _Toc16529]产品简介

[bookmark: _Toc491503279][bookmark: _Toc491420317][bookmark: _Toc21898]1.1 产品定义及工作原理
定义：粉体矿石色选机是借助光、电技术和计算机处理系统，利用有用矿物和无用矿物或不同矿物（料）之间的颜色差异、透光性或反光性的不同使用气动分离技术来对矿物（料）进行分选的设备。
工作原理如下：物料从顶部的进料装置进入机器，通过振动器的均匀振动，进入滑道，均匀的分布在滑道上方，沿滑道加速下落进入分选室内的识别区，并从观测传感器和背景板间穿过。在光源的作用下，CCD传感器接收来自物料反射和透射形成的合成光，传输到图像识别模块进行识别，给出判决信号，经过控制系统处理后产生输出信号，驱动高速喷阀动作，将其中的待剔除物吹至接料斗的废（尾）料箱内。合格(品)物料继续下落至接料斗的成品箱内，从而达到物料精（分）选的目的。

[bookmark: _Toc5840]1.2 适用范围
非金属矿：
钾长石、石英石、天青石、滑石、磷矿、方解石、白云石、红柱石、重晶石、长石、石英、碳酸钙、等。
黑色矿石：
铁矿石、钨矿、锰矿石。
有色矿石：
铜、锑、汞、铅、锌、锡、镍、镁、钴、铝、铋。
贵金属：
金、银、锆、钨、钼、铝土矿、钽铌。

本书未尽事宜请联系我司咨询：售后服务4001 139 365   0551-63846966或登陆官网查询：www.cn-amd.com。如因机器性能技术水平的提高而有所改进，怒不另行通知。
产品执行机企业标准Q/CSO001-2016


[bookmark: _Toc491420319][bookmark: _Toc17438][bookmark: _Toc491503281]1.3 产品型号及代表意义
[image: 安美达LOGO]为本公司注册商标标志
本公司粉体矿石色选机产品型号示例：
HK1504-2Z              
“H”：滑槽
“K”：可见光            
“1504”：检测宽度（单位为毫米）              
“2”：分选层数
“Z”：中速
[bookmark: _Toc491420320][bookmark: _Toc491503282][bookmark: _Toc21450]
1.4 产品规格及技术参数
安美达牌粉体矿石色选机相关技术参数，我们以含杂百分之2%左右的石英矿为例说明如下：

表1-1 粉体矿石色选机相关技术参数
	种类
	矿石(工业物料)

	产品型号
	HK1504-2Z

	结构型式
	粉矿式

	执行单元数（个）
	1024

	分选粒径（目）
	16-120

	台时处理量（T/H）
	[bookmark: _GoBack]1.5-4

	气源压力Mpa
	0.6-0.8

	额定功率（KW）
	3.5

	外型尺寸（mm）
	2230*2130*2609















备注：以上参数如有改动，怒不另行通知，敬请谅解。
[bookmark: _Toc491503283][bookmark: _Toc491420321]
[bookmark: _Toc23859]1.5 结构组成

[bookmark: _Toc23069]1.5.1 供料（给矿）系统
由入料斗（仓）、振动器和滑道等部件组成。
被选物料（矿物）经传输设备输送至振动器。振动器由相关控制元件调节其振动幅度大小，以达到整体流量调节。
进料装置安装在振动器横梁上，经防振弹簧与机体隔离，有效减小共振。供料系统中通过对振动器的振频调整实现控制入选量。通过对入料斗流量控制板和振动料斗振动量的调整可实现对色选机单位时间内处理量的控制。物料经振动器供料后，覆在滑道上方达到均匀供料。
[bookmark: _Toc4251]
1.5.2 光电系统
光电系统是色选机的核心部分，主要由可见光LED光源、背景板、可见光CCD镜头和有关辅助装置组成。
可见光LED光源为可见光色选、形选等功能提供被测物料和背景板稳定的均匀照明。本产品用白色LED光源作为可见光照明光源。

[bookmark: _Toc15196]1.5.3 分选系统
分选系统由出料斗、高速电磁阀、空气压缩机及空气过滤净化器等附件组成。
出料斗由前后两个箱组成，按照自定义色选模式分离被色选物料的成品和次品（精矿和尾矿）。两侧配有吸尘口。 
由于被选物料在经过高速电磁阀喷射后动能较大，因此出料斗空间要足够大，并且在物料与出料斗接触部位采取减震措施。防止被选物料反弹二次进入CCD镜头探测区内，造成误选现象发生。
高速电磁喷气阀当接收到执行指令时，适时喷出压缩气体，吹出原料（矿）待剔除物。经实验证明，喷阀延时时间、喷发时间等及喷阀个数是影响色选机性能的关键因素之一。

[bookmark: _Toc3741]1.5.4 除尘系统
除尘系统由无杆气缸、清灰装置等部件组成。
由于原料（矿）在选别过程中会产生灰尘及其他易附着于玻璃上的杂质。视窗玻璃上一旦附着过多灰尘及杂质，透过视窗玻璃对物料进行分选检测的光电系统就会容易产生误检等链式连锁问题。轻则对色选精度、色选带出比（成品率或选矿比）产生影响，重则造成喷气阀频繁工作，减少喷阀及控制系统寿命设置甚至烧毁喷阀控制系统。
清灰装置安装于无杆气缸上，由总控系统按预设时间通过控制气缸阀门开关推动气缸活塞滑动达到定时清扫玻璃上灰尘杂质效果。
[bookmark: _Toc8129]
1.6 产品专业名词解
振动器：给（矿）料机构。
滑道：物料输送的载体。
分选箱（区）：采集和分选物料装置。
喷阀：气动触发装置。
供料量：振动器的振频。
灵敏度：分选物料的精度门限。
喷阀时间：包括喷阀延迟时间和吹气时间。
延迟时间：从物料信号采集到喷阀动作的间隔时间。
维持时间：喷阀工作一次的时间。
色选模式：色选物料的方式。

粉矿式矿石色选机采用了最新的CCD彩色传感器、色选定制的镜头、高速FPGA数据处理器及高速电磁执行机构，并且使用了便于操作的带触摸功能的显示屏，机器带远程操控，云端互联等功能，是集光、机、电、气于一体的高科技产品。可精确的将物料中的设定杂质自动剔除，具有选别精度高、效率高、操作保养简便、结构紧凑、造型美观等特点。广泛用于金属矿、非金属矿及工业物料等行业加工使用中。
本系列色选机有多种基本型号，说明书以HK1504-2Z为例，介绍机器安装、操作、保养等内容。

[bookmark: _Toc31564][bookmark: _Toc15939]
第二章 色选机安装事项及相关要求

[bookmark: _Toc24932][bookmark: _Toc10753][bookmark: _Toc20885][bookmark: _Toc8460][bookmark: _Toc27828][bookmark: _Toc287][bookmark: _Toc28653][bookmark: _Toc21179]2.1 安全注意事项及安装须知

色选机是集光、机、电、气为一体的高新技术产品，对于安装、操作、使用及维护保养的要求非常严格，特别是气源和电源的使用。本说明书和机器上都有一些警告、警示等说明，所有安装、操作和维护人员必须仔细阅读本说明书，严格按规定安装、操作。
机器整机在运往客户工厂后，要提前进行设备安装的现场调研。如果调研能够提供正确的安装指导，那么在正式安装时就不容易出现问题。
上部的进料口对应用户的进料管道，管道上应该设置流量调节板和储料箱，注意进料管道不能压在机器的进料斗上，否则易造成振动，影响色选效果。出料口配置相应的管道，以便可以取出合格品及剔除物。
在供电不稳定或受到其它重型机器及其它因素影响的地方，为了最大程度达到色选机的可靠使用，建议采取以下预防措施：在供电电源和机器之间安装一个带内置隔离装置的电源调节器，或者一个隔离变压器和一个电源调节器的组合。

[bookmark: _Toc32664][bookmark: _Toc13720][bookmark: _Toc31985][bookmark: _Toc14738]2.1.1 安全标志
安全标志分禁止标志、警告标志、指令标志和提示标志四大类，适用于本说明书中的所有内容。所有机器在危险区域都已经清楚的做了安全标志，常见的有以下3种：
（1）红色：通常是圆形的标记，用于禁止某些动作；
（2）黄色：通常是三角形的标记，用于一些危险警告；
（3）蓝色：通常是圆形的标记，用于表示指令，必须遵守的规定；
本说明书所注明和粘贴在机器上的安全标志，按照其危险程度（或造成事故的大小）分为以下3个级别：
（1）红色标贴（禁止标志）：用于禁止某些动作，提示有潜在的危险，如不按顺序和指示进行操作的话，有可能会发生伤亡的事情。
（2）黄色标贴（警告标志）：用于一些危险警告，提示有潜在的危险，如不按顺序和指示进行操作的话，会造成中，轻度的人身伤害；如果对机器和部件造成损伤的话，会引起产品质量问题。
（3）蓝色标贴（指令标志）：用于表示指令，必须遵守的规定，用于特别引起注意，使用在我们想强调的信息处。

[bookmark: _Toc18198][bookmark: _Toc17765][bookmark: _Toc10285][bookmark: _Toc29614]2.1.2 安全图标及危险程度
表2-1 安全图标以及危险程度
	序号
	图形标志
	             内容

	1
	[image: 未标题-1]
	警告
⒈非本公司专业人员，严禁打开，否则造成色选机不能正常工作，后果自负。
⒉电器箱内置色选机的精密主控电路，为防止灰尘进入，请勿打开。

	2
	[image: ]
	警告
⒈为了您的安全必须可靠接地。
⒉要求电源带有良好的接地。

	3
	[image: ]
	注意
显示屏是色选机的主要监控部件，易碎，容易损坏，在清洁屏面时需用软布轻拭，切忌用力按压，严禁敲击。

	4
	[image: QQ截图20140725101802]
	整机吊装操作
贴在供料器框架上的黄色危险标记，表示禁止吊装整机。


	5
	[image: QQ截图20140721142403]
	表面高温 小心烫手
贴在LED灯组件上或者其它可能产生过热的物体表面上的黄色危险标记，表示该区域有高温。

	6
	[image: QQ截图20140721102835]
	旋转齿轮 注意伤手
贴在机器大电箱上，表示机器有旋转齿轮，注意伤手。

	7
	[image: QQ截图20140721102843]
	小心夹手
贴在对手或手指有伤害的地方，表示在这种地方应该严格遵守指导书上的说明。

	8
	[image: QQ截图20140721102855]
	接地线注意安全
贴在机器的最下方，表示在这种地方机壳应该与地线相连接。

	9
	[image: QQ截图20140721102902]
	气体出口注意安全
在过滤器组件上的红色禁止标记，表示机器的空气压力限度。

	10
	[image: QQ截图20140721102910]
	禁止电钻
表示禁止在机架上钻孔。

	11
	[image: QQ截图20140721102923]
	查看说明书
贴在机器出料斗上的蓝色圆形标记，表示更换清灰刷或其它可能在光学色选区域内出现的操作，需要查看参阅相关说明。


[bookmark: _Toc3088][bookmark: _Toc31233][bookmark: _Toc1404]
[bookmark: _Toc29545]2.1.3 安装须知
（1）开箱验货，请注意安全！开箱时应避免造成不必要的损坏，按照箱内清单清点零部件的数量，妥善保管，避免丢失；
（2）吊装时请仔细检查色选机机器整机吊环是否松动，若松动请立即旋紧，以防吊装意外发生；
（3）本产品应避免在低温、高温、高湿度、强磁场、强光照、多粉尘等环境中工作；
（4）本产品连续工作8小时后，必须停机除尘；
（5）接地制作方法：使用铜芯螺杆焊制，焊接点须用沥青包裹，制作方法如下图：
[image: ]
图2-1 接地线制作示意

（6）防止机器静电干扰，用户自接的进料管及抽风管建议使用铁管；
（7）用户必备的空气压缩机应符合国家有关法律法规及标准要求；
（8）用户电源提供端应加防尘装置，防止粉尘侵害。

[bookmark: _Toc18556]2.2 安装前的准备工作
建议在机器进场安装之前，对安装场所按照以下要求进行调整，以避免机器正式安装时可能会出现的各种问题。

[bookmark: _Toc28963][bookmark: _Toc21829]2.2.1 场地
（1）本机应安装于水平面上，如需加装设备安放支座，支座应根据色选机四个关节蹄脚的位置放置，并打膨胀螺丝固定。安装场所不应有地面振动；
（2）不应装于低温、高温、潮湿、多粉尘的场合，室内通风良好；
（3）防止现场及附近有强的电磁干扰，如电焊、高频发射等；
（4）防止机器附近有静电干扰。接入机器的进出料管和吸尘管等管道必须使用金属材质管，并有良好接地；
（5）在机器安装前，现场的电焊工作必须已经完成。
[bookmark: _Toc32148][bookmark: _Toc23292]
2.2.2 环境

2.2.2.1 温度
与通常的电器设备一样，该机器工作时的环境温度不得超过+40℃，且在24小时内其平均温度不超过+35℃，最低环境温度不得低于凝固点0℃。

2.2.2.2 湿度
当最高温度为40℃时，相对湿度不超过50%，常温下相对湿度应不大于85%。

2.2.2.3 其它
周围要无强烈震动、无强磁场干扰、无强光直射、粉尘浓度室内空气中的固体颗粒不得大于10mg/m³。粉尘浓度最好控制在最低程度，因为机器工作时，电器设备遇到一些粉尘颗粒很容易发生爆炸的可能。总之，机器不能安装于很恶劣的环境中。

[bookmark: _Toc415][bookmark: _Toc8114]2.2.3 光线
机器工作场所周围的环境光线不可以有大的变化，不应有亮点或太阳光与色选机镜头、LED灯等部位直射，要定时的检查生产场地，确保在任何时候都不能遭受太阳光线或其它照明物体的光线侵入。如果有需要，可以设立屏风来阻挡强光的侵入，但必须保证有足够的光线可以操作和维护机器。
[bookmark: _Toc6851]
[bookmark: _Toc447]2.2.4 维修空间
机器四周必须留有足够的空间以便机器的操作、巡视、保养和维修。特别在机器前后，留有足够的空间，用于更换灯组件及维修电气箱内的部件。在接料方面，必须保留足够的空间保证所有接料装置的装卸。同时要注意留有空间以满足喷阀的维护要求。
[bookmark: _Toc19196][bookmark: _Toc26175]
2.2.5 规则
客户有责任确保机器的安装与实际使用的规则相一致，做到因地制宜，灵活运用。
注意：如果安装地点选择不当，可能会导致人身的伤害或机器工作不正常，由此造成的一切后果由使用用户自负。

[bookmark: _Toc1844]2.3 机器平台安装事项
机器应置于有栏杆或封闭的坚固平台上（平台距离地面至少1.8m以上），机器4支圆形底脚不得除去安装，并在平台上找准水平，用标准水平仪调整机器的水平达度2/1000mm或以下范围。以确保机器的安放之稳定。
机器周围应留有工作通道（每边至少0.8m），以便操作、巡视、保养，根据现场具体情况，上部进料口对应用户的进料管道，管道上应设置流量调节板和储料箱，注意进料管道不得压在机器的进料斗上，否则易造成振动，影响色选效果。出料口配置相应管道分别取出合格品及剔除物。

[bookmark: _Toc11687]
2.4 机器安装平台示意图
[image: C:\Users\zkgd\AppData\Roaming\feiq\RichOle\43924547.bmp]
图2-2 机器安装平台示意

警告——为了人身和机器的安全：
（1）安装时请选择水平的地面并调整机脚使分选箱和输送带部分高度一致。安装场所不应有地面振动、电磁干扰等；
（2）起吊前，请检查吊环牢固性，起吊时注意安全。

[image: ]
图2-3 安美达牌HK系列粉矿色选机正面结构示意
[image: C:\Users\zkgd\AppData\Roaming\feiq\RichOle\519903374.bmp]
图2-4 安美达牌HK系列粉矿色选机背面结构示意

[image: ]
图2-5 安美达牌HK系列粉矿色选机侧面结构示意

[image: C:\Users\zkgd\AppData\Roaming\feiq\RichOle\44947973.bmp]

图2-6 安美达牌HK系列粉矿色选机整机结构示意


[image: C:\Users\zkgd\AppData\Roaming\feiq\RichOle\607909034.bmp]

图2-7 HK1504-2Z安装平台正面尺寸示意




[image: C:\Users\zkgd\AppData\Roaming\feiq\RichOle\2426469308.bmp]

图2-8 HK1504-2Z安装平台侧面尺寸示意




[image: C:\Users\zkgd\AppData\Roaming\feiq\RichOle\2558479364.bmp]

图2-9 HK1504-2Z安装平台俯视尺寸示意






[image: C:\Users\zkgd\AppData\Roaming\feiq\RichOle\1802360104.bmp]
图2-10 整机气路示意
[bookmark: _Toc78]
第三章 电路气路安装说明以及电路板功能分析

[bookmark: _Toc20613]3.1 气路安装 
用户必须使用无油无水的空气压缩机，并配置油水过滤器（部分用户采用螺杆式空压机时一定要使用多级高精度过滤系统，并定期更换滤芯）机器各气路元件之间必须用Dg25mm的镀锌管或者等级更高的管路连接。建议空压机装于离机器较近的隔离房间内（最远不超过15米），这样既减少噪音又保证供给足够的压力。

警告———储气罐属于国家规定的压力容器，按国务院颁发的《特种设备安全监察条例》规定“压力容器在投入使用前或投入使用后30日内，使用单位应向当地的特种设备监察管理部门（技术监督局）登记并定期检查”。特予以告知，请贵公司或个人务必依据此条例进行必要的备案手续。

气路供给系统的安装和操作应注意一下事项：
（1）在所有的管道连接之前，必须将管路内的碎屑和灰尘清理干净，并且在连接到色选机主管路接口时要适当排空管路中杂质和灰尘，防止进入色选机管道；
（2）从空压机连接出来的管道，为了避免震动的影响，用“1”高能软管（2米）连接；连接到色选机的管道也采用“1”高能软管（3米）；
（3）机器上提供的空气过滤系统是对用户工程空气过滤系统的补充，不能作为仅有的过滤方法。在连接、断开管道和管道配件前一定要确保气源是关闭的；
（4）空压机和过滤器，其使用温度一般均在0-40°C之间，而在冬天（特别是北方地区），室温会降到0°C以下，所以在每次操作结束时都应将其排净污水、风干，并增加保温措施，使室温保持在0°C以上。否则，可能会造成滤芯和管道的冻结，这样不仅会堵塞空气的流动，还可能会损坏过滤元件，产生高昂的维修费用；
（5）空压机安放的场所应通风良好，环境清洁、地面平整、空气湿度小，环境温度控制在40°C以下，并保留距墙体50CM以上的保养检查空间，同时避免阳光的直射和雨淋；
（6）空压机和储气罐之间的管道长度应大于3.5m，空压机和储气罐要在不同的空间安装；
（7）机器配备的前级过滤器，安装时应尽量远离空压机，这样才能保证过滤器的功能能够充分发挥出来；
（8）滤器上的滤芯，绝不能将滤芯拿掉，否则会严重影响并损坏后级精密过滤器中的过滤元件。
 (
1
2
3
4
5
1、空压机  
2、储气罐
3、冷干机（选配）  
4、主路过滤器   
5、水滴分离器
)

             





图4-1 气路供给系统示意
[bookmark: _Toc30920]
3.2 电路安装

[bookmark: _Toc8442]3.2.1 主隔离开关
一些国家规定，与电源主线的连接必须通过一个独立的隔离开关，所以如果没有独立的隔离开关设施的客户，尽量提前把独立的隔离开关安装好。

[bookmark: _Toc16995]3.2.2 稳压器及接地棒的安装
在供电电源电压不稳定或受到其它重型机器及有其它因素影响的地方，为最大程度的达到色选机的可靠使用，建议采取以下预防措施：
（1）在供电电源和机器之间安装一个带内置隔离装置的电源稳压器，
（2）为了保证供电的安全性和机器操作的可靠性，需要高质量的接地连接，接地电阻值应尽可能的低（＜1Ω)，建议每台机器都必须有专用的接地。

3.2.2.1 稳压器安装
稳压器根据主机功率配合合适大小稳压器安装，稳压器安装必须在主机电源线之前接入。

3.2.2.2 接地棒安装
接地棒为了可靠接地，必须满足以下条件：
（1）接地棒与接地电缆之间要有高质量的连接或结合；
（2）接地电缆的电阻值要尽量低；
（3）机器框架与周围金属部件、机器接地、电源调节器的接地、隔离变压器之间的接地都要达到一个高质量的连接或结合；
（4）与其它设备接地电流的隔离。
为了保证高质量的接地，必须有好的接地棒，接地周围要保持潮湿，干燥的地面太过于绝缘，这样就不能提供低电阻接地。接地棒会随着时间的推移而锈蚀，所以需要更换。干燥的天气接地电阻阻值就会增加。接地棒安装好之后，必须进行接地电阻的检测。
所有的电源和接地必须由专业的电工来完成，机器基础接地输入（机器电源输入）必须高质量的连接，保证彻底接地。所有机器框架必须与任何支撑框架连接，并独立接地。支撑框架也必须与喂料和出料装置连接。没有传导支撑杆的地方，机器必须直接地独立接地。任何其它靠近机器的导体也必须接地。强烈建议喂料、出料或吸尘管道使用金属材料并且必须适当的接地，以免产生静电。
为了提高供电的安全性和机器操作的可靠性，需要高质量的接地连接。接地电阻值应尽可能的低，理论上电阻值小于1Ω，建议每台机器都必须有专用的接地。

下面介绍如何实现所有这些条件：
（1）接地棒与接地电缆的连接
接地棒与接地电缆之间的连接，是将接地电缆卷曲成一个环，用螺母和螺栓固定到接地棒上。对该连接点应当做防腐蚀密封处理。
（2）接地电缆
连接机器与接地棒之间的电缆，通常需要单独绝缘的铜芯绞线电缆。
（3）与机器框架的连接
接地电缆和机器框架之间最好将电缆压一线扣，用M8的螺栓和垫圈固定在机器的丝孔上。
（4）周围金属部件的连接
必须将机器框架的接地柱头螺栓和周围的金属部件连接起来，最好用螺母和螺栓固定。

[bookmark: _Toc22871]3.2.3 主机电源
本机器使用的主机外接电源为单相交流220V±10%、50HZ，在主机交流电源进线口部位的3米范围内需要配备电控柜设施。

[bookmark: _Toc1889]3.3 机器使用电路板介绍

[bookmark: _Toc14149]3.3.1 本机使用的电路板类型
本机器主要分为以下几种电路板：
通道板、USB_HUB板、电磁阀驱动板、振动清灰板、面板灯板、串口转接板。

[bookmark: _Toc389]3.3.2 各电路板实现的功能
（1）通道板：CCD信号接收，AD转换，FPGA算法实现，接收显示屏发来配置参数，喷阀信号输出，面板灯参数转发。
（2）USB_HUB板：集成各个通道板USB信号转发显示屏。
（3）电磁阀驱动板：控制和驱动电磁阀。
（4）振动清灰板：控制振动器的振动频率和清灰刷清灰，阀门、供料电源开关。
（5）面板灯板：实时显示前后通道板喷阀状态。
（6）串口转接板：转发显示屏串口信息。




[bookmark: _Toc15664]第四章 产品操作说明

[bookmark: _Toc605]4.1 操作须知

[bookmark: _Toc13305]4.1.1 概述
凡是标注《警告》的地方，是给出的指令，如果不遵守，很可能导致意外的人身伤害以及不必要的机器破坏。
凡是标注《注意》的地方，是给出的建议，如果不遵守，可能会损坏设备或增加一些不必要的处理过程。

[bookmark: _Toc7851]4.1.2 警告
（1）在拆装所有的零部件或对机器进行维护之前，都必须要切断电源和气源，一些在说明书中有另外规定的除外；
（2）机器内部一些电路有高压电存在，任何的电路维修都必须由具体的专业售后人员来完成；
（3）机器在供电状态下，不要移动任何防护装置，防护装置的替换应该在操作机器之前来进行，一些在说明书中有另外规定的除外；
（4）只有经过专业培训的人员才能进行操作或维护机器，维护机器之前必须要阅读相关的操作说明书，并理解所有关于控制、警告和警示的一些常见的安全标识等。

[bookmark: _Toc5943]
4.2 操作指南

[bookmark: _Toc7704]4.2.1 介绍
本章介绍如何启动机器，并在一个干净整洁的工作环境下进行机器的操作，以及如何使用“操作界面”及有关装置。在使用机器前必须先仔细阅读本章内容。
如果机器已经安装妥当，则可以进行物料色选，具体请参照下面的操作指导。

[bookmark: _Toc10390]4.2.2 概述
机器在出厂之前已经把一些常用的参数设置调整好，并以不同的模式保存在机器的电路系统内。客户在正常使用机器时，只需通过一些简单的界面操作就可以自动的进行物料色选，不需要太多的人工操作。

[bookmark: _Toc6564]4.2.3 机器运行前的确认

4.2.3.1 提示
本机器在出厂之前已经按照产品的检验标准进行仔细严格的调试、检测，合格之后才能出厂。因机器装卸、运输过程的振动等原因，可能会影响到已调整好的部分数值，本公司的调试工程师将根据用户现场所选的物料给予进一步的调试。机器一旦调试完毕后，严禁其他无关人员拆装、私自维修，否则会影响到机器的使用寿命及色选机的正常运行，如有该情况发生，所需的维修等一系列费用均由客户承担。

4.2.3.2 确认内容
（1）检查进料斗内有无异物，如有异物，要清理干净；
（2）打开空压机，待空压机的压力表显示的压力达到0.6MPa以上（一般初次调试时，空压机最大压力调节到0.7MPa）；
（3）每次打开空压机之前，都要将空压机中的废液排除干净。特别是冬天使用时，调压阀内如有水分未排除干净，容易结冰，导致气流不畅，此时，可用热源（≤45℃）烘烤，切忌频繁调节调压阀，以免损坏调压阀内一些重要的零配件；
（4）检查气路是否漏气，如发现有漏气现象，将漏气部位的接头处插紧，但喷气阀及管道内有轻微气流属于正常现象；
（5）检查过滤器的废液是否能够自动排污；
（6）检查振动器上的托盘、通道及分选室的玻璃表面、通道的上端是否有杂物或粉尘，如有，则用静电气枪或无尘布清除干净。切勿使用金属等坚硬物品清除，否则会严重划伤通道表面，影响色选效果。安装其它部件时，严禁将焊渣飞溅到滑槽上，以免损坏滑槽；
（7）确认色选机的交流电源连接是否正确等。

[bookmark: _Toc2836]
4.3 操作步骤

[bookmark: _Toc18027]4.3.1 开机流程
第①步：打开冷干机（选配）、空压机、使储气罐达到工作气压；
 (
注意：开机前请确认供气系统各阀门是否处于正常状态。
空压机
冷干机
储气罐
)                     










第②步：将色选机连接上总电源；
 (
打开空气开关打开稳压电源
)


                







第③步：按下前视门板上的“绿”通电按钮，整机通电；

 (
按下门板上的
“绿”
通电
 
启动按钮
)




第④步：进入显示屏主界面，仔细阅读使用说明，根据环境温度预热“5-10”分钟之后，点击“知道了”进入主界面；

 (
请仔细阅读后点击“知道了”
)
·







第⑤步：点击“供料”按钮,按钮显示颜色由“白色”变为“绿色”，同时“喷阀”自动打开（铵钮变为“绿色”），色选机开始下料选别作业；开机下料前30S为自动校正，面板灯闪烁由不均匀到均匀闪烁。



                         

 (
非工作状态时时“供料”按钮显示为白色
)                         [image: 2]

 (
“供料”按钮变为绿色，同时“喷阀”按钮变为绿色，开始正常选别作业
)

	         


	      


 (
注意：开机前请确保整机各部件门板为关闭、锁紧状态。防止灰尘、
异物进入分选系统，影响色选效果。
)
[bookmark: _Toc3362]
4.3.2 关机流程
第①步：关闭供料器下料；

 (
关闭后“供料”按钮显示为白色
) (
工作时“供料”按钮显示为绿色
)                                 [image: 1]                      

 (
点击“供料”按钮，颜色由
“绿色”
变为
“白色”
之后，色选机停止下料
)                                   













第②步：关闭喷阀；


[image: 1] (
点击“喷阀”按钮，颜色由
“绿色”
变为
“白色”
，喷阀停止。
) (
工作时“喷阀”按钮显示为绿色
) (
关闭后“喷阀”按钮显示为白色
)
第③步：关闭色选系统；

 (
长按“开关”按钮3秒，弹出如右图所示显示界面，仔细阅读内容后，点击“知道了”按钮，系统关闭。
)[image: 1]














第④步：待显示屏息屏后，点击“红”断电按钮，关闭整机电源；
 (
请务必按照正常关机程序进行关机操作。切勿直接断电，影响色选机性能。
黑屏后，按下门板上
“红”
断电按钮，色选机断电。
)









第⑤步：断开空气开关，关闭稳压器；
 (
断开空开关闭稳压器
)




                



第⑥步：用气枪清理色选机里、外粉尘；

 (
色选机表面粉尘、异物
)                [image: d5c22dbdd218312182b982060685113]      


   [image: 2f38a68750ff138be5cc3a7f0ab3a97] (
振动器平台、振动斗粉尘异物
)         





                [image: d5c22dbdd218312182b982060685113]                (
出料斗内部，及出料斗外部周边粉尘、异物
)
                                                     
 (
物料分配槽表面粉
尘
)[image: d0f376375d4c97bea4846396337b5c5]
第⑦步：用气枪清理配套空压机、冷干机（选配）冷却网粉尘；
 (
空压机
冷干机
)


              


                 






第⑧步：断开配套空压机、冷干机（选配）电源，排掉储气罐、空压机、冷干机内所有气体及水；
注：若选用的产品为自动排水功能时，可省略此步骤。
 (
打开球阀、放完储气罐里的所有气体和水
)






[bookmark: _Toc6070]
4.3.3 色选方案选择
第①步：在显示屏主界面，点击“设置”按钮，进入弹框；


 (
点击主界面内的“设置”按钮
)[image: 1]



第②步：点击“确定”按钮，进入设置界面后点击“记忆模式”；




  







第③步：点击记忆模式界面内“色选模式”，点击“确定”进入所需色选方案；

 (
此操作可根据不同物料及大小，进行方案选择。物料种类多，可增加更多色选方案。
)












[bookmark: _Toc16642]4.3.4 移动端无线控制（选配）
第①步：从主界面点击设置进入设置界面，点击“远程协助”按钮；
[image: 1]




   


第②步：点击“局域网监控关”，变为“局域网监控开”；







  

第③步：手机或PAD连接到本台机器无线网，账号与密码一样；







  

第④步：点击“网络参数查询”，进入网络参数界面；



      




第⑤步：点击手机或Pad中APP软件“VNC”软件，输入IP地址,点击CONNECT,出现等待框;







             

第⑥步：连接成功，即可通过手机或PAD远程操控主机；











[bookmark: _Toc31347]4.3.5 厂家远程协助（选配）
第①步：点击“工程师设置”进入“密码”界面，输入配码（密码为每段数据最后一位），点击确定；



      





第②步：进入“网络设置”界面，点击“远程协助关”，并与工程师联系；










第③步：等待工程师远程诊断和维护；

[bookmark: _Toc15572][image: ]
4.3.6 流量控制
第①步：在色选机主界面，点击“流量”按钮，进入流量控制操作界面；
[image: 1]
 
第②步：勾选“单个控制”复选框；点击操作界面内的“+”“-”铵键，通过增加或减小数字，调节每个通道所对应的供料器产量,最后点击确定；
 (
正常情况下流量设置为“55”。此操作可同时调节当前选别方案里的供料器产量。数字越大，振动器下料产量越大,反之越
小
;
)












[bookmark: _Toc15750]
4.3.7 清灰间隔及清灰时间调节
第①步：在色选机主界面，点击“设置”按钮，进入“设置”操作界面，点击“清灰
[image: 1]



第②步：点击“清灰时间”对应编辑框的“+”“-”按钮，进行清灰时间设置；
 (
“清灰时间”设置方法（正常8S左右）;
观察每次清灰时，必须满足两个条件：
1、清灰刷必须能从一端移动到另一端；
2、清灰刷到达另一端后，能在很短的时间内立刻返回。
)










第③步：点击“清灰间隔”对应编辑框的“+”“-”按钮，进行清灰间隔设置；
 (
“清灰间隔”设置方法（正常15min左右）：
根据客户处物料灰尘情况而定。观察分选室玻璃表面粉尘，每次清灰结束后多长时间内玻璃表面粉尘增多致影响色选效果，将此时间设置为清灰间隔参数即可。
)






第④步：若分选室灰尘突然增多，关闭供料，单独点击“清灰”铵键，手动控制玻璃清灰解决问题；






[bookmark: _Toc26661]4.3.8 阀检测
第①步：在色选机主界面，点击“设置”，进入“设置”操作界面；点击“气阀检测”，进入气阀检测操作界面；
[image: 1]






第②步：点击“全部检测”按钮，进行气阀检查工作；
 (
点击“全部检测”，色选机开始“嘟嘟… …”的自动进行
所有气阀检测。
备注：气阀自检默认从
“1”
开始。
)






第③步：气阀检测按钮各项功能介绍；
 (
点击此按钮后，气阀自检停在“当前位置”，单独进行循环检测
点击此按键后，不论气阀在进行何种检测（单个检测或全部检测），检测进行在何处，均恢复到默认位置
“1”；
调节“+”“-”按键，可手动调节“气阀检测”位置，或单个检验气阀位置。
)





[bookmark: _Toc5524]
4.3.9 精度设置
第①步：点击主界面内的“精度”按钮，进入“精度”界面，点击“ >”分别出现前后镜全局精度；
[image: 1]

         






第②步：根据粉料含杂不同，分别设置前后镜精度参数：蓝低精度可根据物料含杂大小，自行加减精度数值，点击确定,数值越大精度越高；
 (
精度一般工程师调试时已全部设好，客户如需加减，请把前镜和后镜同时加减。注：精度越高色选越干净。
)



[bookmark: _Toc19860][bookmark: _Toc29487][bookmark: _Toc15051][bookmark: _Toc20355][bookmark: _Toc26166][bookmark: _Toc11024]
第五章 售后服务说明

[bookmark: _Toc828][bookmark: _Toc24752][bookmark: _Toc3761][bookmark: _Toc9438][bookmark: _Toc24631][bookmark: _Toc24197]5.1 色选机的日常维护

重要提示：保持机器清洁干净，安装环境卫生，通风顺畅可有效延长机器寿命，请严格按以下要求维护、保养。

每班：
维护开始前需使用气枪清理通道及分选室，进行开机预热；

注意——在用气枪清理分选室时，绝对不可将气枪口对着喷嘴的方向吹，防止将沉淀物吹入吹嘴气管，造成人为堵塞。

运行过程中巡视色选机工作状态（包括工作指示、报警指示等）及喷阀工作情况；
巡视空压机、气压、以及声音有无异常；空压机每班应定时排水不少于3次（夏天应适当增加次数）；
停机10分钟后，按要求依次先关闭色选机软件，再关闭电源开关及空压机开关，空压机放水；
用气枪清理吹嘴板、导流板、通道及分选室内表面沉淀物；
用气枪清理振动器、机体内侧、接料斗、刮尘刷等。
每月：
检查过滤器滤芯；每季度清理一次滤芯，每年更换一次滤芯（滤芯定期清理或更换可有                                      效延长喷嘴的寿命，直接影响您机器的效果）；
检查清灰刷洁净程度，遇刷皮磨损，不能达到清灰效果则需更换新清灰刷。
每半年：
加注空压机油一次。
[bookmark: _Toc24698][bookmark: _Toc19114][bookmark: _Toc12103][bookmark: _Toc25106][bookmark: _Toc20297]
[bookmark: _Toc13087]5.2 色选机维护及保养

[bookmark: _Toc18975][bookmark: _Toc10685][bookmark: _Toc5854]5.2.1 色选机分选室玻璃维护及保养
第①步：从色选机侧面观察分选室内部；

 (
打开观察
窗盖板
)[image: 73488e4e0918a7c00aa508b9046b36b]





第②步：观察分选室内部玻璃是否干净，及两侧观察窗口是否干净；
[image: c72c9ddca25168108e21b6473a177fb][image: d02f38a602da9ca77e7101efbbfa05b]
         
第③步：当发现分选室两侧有大量粉尘时，需用气枪进行清理；

                   
                                                     [image: d0f376375d4c97bea4846396337b5c5]


第④步：当发现分选室两侧玻璃表面有粉尘污垢后，用酒精、纱布进行处理；
          [image: c72c9ddca25168108e21b6473a177fb]

 (
分选室两侧玻璃表面有粉尘污垢
)        



第⑤步：购买一定数量的医用酒精、医用纱布或口罩；






第⑥步：将纱布或口罩折叠平整，长度略长于玻璃清灰刷皮即可；
 (
① 将纱布或口罩折平整
②
将叠好的纱布或口罩折成略长于玻璃清灰刷刷皮的长度
)








第⑦步：将折叠好的纱布或口罩用酒精沾湿；












第⑧步：松动清灰刷皮固定支架螺丝，将沾满酒精的纱布或口罩平整的夹在橡皮刷下面，拧紧清灰刷皮螺丝；
 (
松动此处螺钉
)[image: 591c8ce99fd2f36a51c1d381b68a5f5]
 (
将前、后刮尘刷皮都平整的夹上纱布或口罩
)

第⑨步：点击显示屏主界面的“设置”，进入“设置”界面，点击“清灰设置”，然后点击“清灰”色选机就可以自动清理玻璃表面污垢了；
[image: ][image: ][image: 1]




[image: ]

[bookmark: _Toc2110][bookmark: _Toc16890][bookmark: _Toc25752]
5.2.2 色选机振动器振动斗清洁及保养
第①步：清理色选机振动器平台上的粉尘；
     [image: 7ec6da12ad752d887cd1dfc038df477]
                            
 (
每天下班：用枪清理色选机振动器平台上的粉尘异物。
)

第②步：清理色选机振动器振动斗粉尘；
        [image: 73488e4e0918a7c00aa508b9046b36b]

 (
每天下班：用气枪清理色选机振动器振动斗上的粉尘异物。
)












第③步：如果振动器振动斗结污垢或粮块，请用平铲子清理；

 



[bookmark: _Toc17893][bookmark: _Toc1715][bookmark: _Toc20950]
5.2.3 色选机物料分配槽清洁及保养
第①步：清理色选机物料分配槽上的粉尘异物；

 (
物料分配槽
)[image: 73488e4e0918a7c00aa508b9046b36b]

[image: d0f376375d4c97bea4846396337b5c5] (
        
注意：切勿使用铁制品清理不锈钢物料槽表面。
)
第②步：当耐磨通道上结有污垢后，用医用酒精、医用纱布、口罩进行清理；














[bookmark: _Toc25438][bookmark: _Toc10567]
[bookmark: _Toc734]
5.2.4 色选机出料斗清洁
清理出料斗的粉尘，用气枪清理里面的粉尘、污垢；
 (
用气枪清理里面的粉尘
、
污垢
)[image: ][image: ][image: 73488e4e0918a7c00aa508b9046b36b]
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5.2.5 色选机清灰气缸的清洁保养
第①步：断开色选机气源，用气枪清理内侧的粉尘、异物；
[image: ][image: ddccbe27c3ffd45a977807350d73a9d] (
注意：进行此项作业时，
请务必先断开色选机气
源，用气枪放空气压。
) (
清灰气缸保护罩
)






[image: ] (
   
  
 
 
清理要求：至少每周清理一次。
) (
清灰气缸
)[image: ddccbe27c3ffd45a977807350d73a9d]



第②步：购买、准备一些酒精、纱布、口罩擦拭；











第③步：将纱布、口罩用酒精沾湿之后，擦拭清灰气缸；
[image: ddccbe27c3ffd45a977807350d73a9d]





 (
清理要求：每周用沾湿酒精的纱布将清
灰气缸表面粉尘污垢清理干净。
)






[bookmark: _Toc12544][bookmark: _Toc18663][bookmark: _Toc27449]
5.2.6 色选机过滤器清洁及保养以及调压阀的使用
5.2.6.1 色选机配套过滤器的清洁与更换
 (
拆下过滤器顶盖的四颗螺丝
)      [image: d5c22dbdd218312182b982060685113]
 (
检查要求：工作半年或累计工作2000小时，拆卸检查过滤器滤芯是否有老化、损坏的现象。
) (
滤芯
) (
检查要求：工作半年或累计工作2000小时，拆卸检查过滤器滤芯是否有老化、损坏的现象。
)









[image: ]

 (
滤芯
)
5.2.6.2 色选机调压阀的使用方法
调压阀压力大小调节方法：用手旋转调压阀底部黑色调节旋柄即可实现压力调节。
[image: d5c22dbdd218312182b982060685113][image: 84b17ba87ef1d26bee975b2a153cf5d]
 (
调压阀数值：正常色选机工作压力在0.2Mpa 
) (
减压阀
)             
                                    
  
 (
压力调节方法：
顺时针旋转，压力值变大；
逆时针旋转，压力值变小；
)
       
 (
黑色调节旋柄
)
[bookmark: _Toc19702][bookmark: _Toc12499][bookmark: _Toc13986]

5.2.7 色选机配套空压机及冷干机清洁与保养
第①步：空压机空气滤芯按厂家要求定期保养、维护、更换；









第②步：每天将空压机、冷干机（选配）、储气罐里的气体、水份全部排放干净；（带自动排水功能时无需此操作）
 (
每天下班前，打开空压机、储气罐下面的球阀，放完气体和水，关闭球阀。
)



       

第③步：空压机的日常清理、清洁、保养；
 (
1、每天下班前，打开空压机侧面门板，用气枪自内向外清理空压机滤网；
2、每天打开过滤器排水开关放水，检查放出的水里是否含“油”，有油过滤器芯就要尽快更换；
3、按照空压机厂家要求，定期更换过滤器滤芯。
)
  

                   





第④步：冷干机（选配）的日常清理、清洁、保养；
 (
每天下班前，打开冷干机侧面门板，用气枪清理冷干机冷却网。保证进气口是热的，出气口是凉的，说明冷干机去水效果才好。定期打开冷干机排污口，排放污水。
)
       




[bookmark: _Toc2070][bookmark: _Toc31105][bookmark: _Toc24685][bookmark: _Toc13859][bookmark: _Toc11928][bookmark: _Toc13239]
5.3 色选机保险丝的识别与更换
[bookmark: _Toc10312][bookmark: _Toc20343][bookmark: _Toc3062]5.3.1 色选机保险丝的识别
 (
打开电
箱门锁
)[image: 516c6e159af41bf784ee9340b78144d]

[bookmark: _Toc15153][bookmark: _Toc11785][bookmark: _Toc26722] (
熔断器1（信号 5A）
熔断器4（振动器 5A）
熔断器3（LED 10A）
熔断器2（阀门 10A）
) (
注意：更换保险丝前，必须断开
色选机总电源，防止触电危险。
) (
认识、拆卸色选机端子排上的保险丝。
)
5.3.2 色选机保险丝的更换
 (
色选机保险丝安培大小的识别方法：
保险盒向下拉
取出保险盒中的保险丝
注意：保险丝更换的原则是，更换的新保险丝必须与原保险丝的规格一致。
陶瓷保险丝直接查看其表面标注的安培大小即可。
)               




















[bookmark: _Toc31860][bookmark: _Toc14248][bookmark: _Toc29073][bookmark: _Toc12286][bookmark: _Toc10833][bookmark: _Toc17303]
5.4 常见故障及处理方法
感谢您使用中科公司产品，本机具有故障自检功能，故障报警提示，故障严重超过色选机承受负荷则可能会出现突然停机现象。本机出现故障时请按下表所述方法排除，如还不能排除，请立即通知本公司售后服务部派员处理，一般性故障用户均能自行排除。
常见故障及其处理解决方案如下：
表5-1 常见故障及其处理解决方案
	故障现象
	 故障原因
	                        解决方案

	喷阀漏气
	阀内有异物或者损坏
温度低于5°C
,阀内有水汽
	喷阀正常工作时对流过的气体有一定的要求，如果气体中含有水分或者其他杂志过多则会造成喷阀漏气。喷阀漏气时进行色选会造成色选效果的降低，同时影响气路的稳定性。喷阀一旦有漏气情况出现，表明喷阀已经出现了客户很难修复的损坏，需联系本公司售后服务部派专业人员对损坏的喷阀进行更换。

	喷阀不动作
	阀的插头与喷阀座接触不良阀芯断线
控制电路断路
	造成喷阀不动作的原因有几种，客户可以根据下面步骤一步步排除故障，首先，检查喷阀电路到喷阀的连接情况，是否有接插件脱落的情况存在，如果有请先断开整机电源，重新接好后再开机检查，排除由于阀的接头与喷阀底座接触不良而引起故障的可能性。
在上述连接正常的情况下，则需检测喷阀驱动电路故障（包括电路板上保险丝烧断在内），自行检查时一定严格遵守作业安全，也可联系本公司售后服务部派专业人员对损坏的喷阀或者驱动电路进行处理。

	喷阀喷气量小
吹嘴无气体喷出
	气压过低
	检查色选机工作气压是否正常
检查气压管道开关有无打开。

	通道跳物料
	通道有划伤
物料的温度高
通道灰尘结块
	跳料会导致色选效果的降低，一般新调试机器跳料，请首先检查通道有无油漆、划伤；其次查看加热装置是否打开，如果未打开先打开加热装置预热通道20-30分钟。我们还可以检查通道上是否有灰尘结块，如果有可以参考前面灰尘清理中的说明对通道进行清洁。

	一个斑点内色选质量越来越差
	分选室内前后玻璃上粉尘挡住光线
灵敏度、背景板、流量明显变化
	出现这个情况的原因很多，需要我们一一排查。
首先我们需要检查清灰装置是否正常，其次检查原料是否有较大的变化，如果出现较大的含杂量变化，需重新调整色选参数。

	根本不色选
	灵敏度设置过低
控制系统参数变化或发生故障
背景板调整不当
	首先，我们可以参照色选指示灯及喷阀工作异常频繁的情况对色选方案、整机相关参数进行检查。
在排除上述原因后，可能是某些控制电路板出现问题，如自行排出困难，欢迎随时联系本公司售后服务部派专业人员处理。




[bookmark: _Toc5896][bookmark: _Toc30906][bookmark: _Toc32697][bookmark: _Toc10992][bookmark: _Toc2494][bookmark: _Toc16569]5.5 部分易损件清单

机器易损件清单如下：
表5-2 机器易损件清单
	序号
	配件型号
	配件名称
	质保期
	                     备注

	1
	
	橡皮刷
	3个月
	环境中不能有油等对橡胶有腐蚀性的液体，否则橡皮刷寿命降低。

	2
	
	LED
	24个月
	请勿喷洒化学药剂（例如驱蚊虫喷剂）

	3
	AFF37B
	主路过滤器
	12个月
	空压机及储气罐应及时排水，滤芯要定期清洗，工作环境中灰尘不能太多，否则寿命降低。

	4
	AMG650
	水滴分离器
	12个月
	

	5
	AM550
	微量过滤器
	12个月
	

	6
	
	清灰气缸
	12个月
	空压机及储气罐应及时拍排水，前面滤芯要定期清洗，工作环境中灰尘不能太多，否则寿命降低。

	7
	矩阵阀
	喷阀
	12个月
	气路中应及时排水，气路的过滤装置及时清洗，气路严禁使用有油空压机，如果条件不许可，一定要使用高级别的过滤装置，确保无油进入色选机喷阀，否则寿命降低。


       


[bookmark: _Toc27342][bookmark: _Toc7657][bookmark: _Toc5832][bookmark: _Toc26780][bookmark: _Toc4970][bookmark: _Toc15489]
5.6 三包凭证及售后服务事项

[bookmark: _Toc20540][bookmark: _Toc27491][bookmark: _Toc20820]5.6.1 三包规定
（1）本产品整机“三包”有效期限为十二个月；(注：易损件质保期为1个月）
（2） 本产品整机“三包”有效期计算方法：
自购机之日起开始计算（以开具发票时间为准），应扣除在“三包”有效期内修理（包含待修机器）时占用的时间；
（3）如发生换货，换货后的“三包”有效期自换货之日起重新计算，由销售方在发票背面加盖更换章，并提供新的“三包”凭证；
（4）因制造质量缺陷造成产品损坏的由本公司免费保修；
（5）因制造质量造成产品无法维修的由本公司负责包换；
（6）因产品功能造成客户无法正常使用的由本公司负责包退；
（7）本产品自售出之日起30日内发生安全性能故障或者使用性能故障，按照客户要求换货或者维修；
（8）“三包”有效期内产品发生故障，自送修之日起30日内排除故障，并保证正常使用；
（9）因售后工作人员维修过失造成产品部件损坏的由本公司提供新部件并免费维修；
（10）“三包”有效期内报修的产品，自报修之日起超过30日未维修完毕的，应在维修记录表中如实填写维修内容，并免费更换同型号同规格产品。

[bookmark: _Toc5453][bookmark: _Toc245]5.6.2 产品主要部件质量保证期
（1）产品主要部件质量保证期为二十四个月；（主要部件为镜头）
（2）产品主要部件质量保证期有效计算方法：
自购机之日开始计算（以开具发票时间为准），应扣除在质量保证有效期内维修（包含待修机器）时占用的时间；
（3）在质量保证期内主要部件发生故障，更换后的主要部件的质量保证期，自更换之日起重新计算；
（4）下列情形不在“三包”范围：
用户无法证明所使用的产品在“三包”有效期内的；
产品超出“三包”有效期的；
因未按照《使用说明书》要求正确使用、维护、造成产品损坏的；
《使用说明书》中明示不得改装、拆卸或者自行改装、拆卸后改变产品外观、性能或造成损坏的；
产品发生故障后，用户自行处置不当造成对故障原因无法做出技术鉴定的；
因非产品质量原因发生其他人为损坏的；
因不可抗力造成损坏的。
                
[bookmark: _Toc8637][bookmark: _Toc15661][bookmark: _Toc9802][bookmark: _Toc172][bookmark: _Toc6955][bookmark: _Toc12603]5.7 产品保修卡
                        [image: 保修卡08-12（定稿）02]
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5.8 产品合格证
[image: 合格证（转曲）]
                         

[bookmark: _Toc12448][bookmark: _Toc6949][bookmark: _Toc12591][bookmark: _Toc11301][bookmark: _Toc16534][bookmark: _Toc6935]5.9 调试单
	安徽中科光电色选机械有限公司色选机调试服务卡

	合同号：

	用户姓名
	　
	单位名称
	　

	联系电话
	　
	详细地址
	　

	产品型号
	　
	出厂编号
	　

	用   户   意   见
	调试人员:

	1、色选机操作指导
	满意  □    不满意  □
	

	2、色选机保养指导
	满意  □    不满意  □
	

	3、色选机选别精度
	合格  □    不合格  □
	调试单位(公章):

	4、色选机带出比
	合格  □    不合格  □
	

	5、调试人员态度           
	满意  □    不满意  □
	

	备注:调试过程中所用材料费,用户自理,以上各项请详细填写,以备建立客户档案,填写不实及漏项者,不予结算调试费 
	用户签名(盖章):

	
	


[bookmark: _Toc28830][bookmark: _Toc23293][bookmark: _Toc923][bookmark: _Toc12720][bookmark: _Toc23020][bookmark: _Toc30839]
5.10 中科光电售后服务工程师现场调试登记表
		[image: ]               中科光电售后服务工程师现场调试登记表




	客户姓名：                   机器型号：                   机器编号：   

	　
	检查项目
	检查内容
	解决方案
	已检查
	备注

	辅助件
	空压机
	安装环境是否符合要求，运转是否正常
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	
	储气罐
	安装环境是否符合要求，各接头安装紧固
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	
	过滤器
	安装顺序是否正确、排污是否正常
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	
	管道
	各接头是否牢固、无漏气现象、管路走向是否顺畅
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	通电前
	色选机机安装环境
	色选机安装环境是否符合机器安装要求
	如有不符合，现场整改
	□
	　

	
	集料斗
	是否吊装，一次和二次是否完全隔离，存料是否均匀，是否震动过大。
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	
	振动器
	是否平衡，是否接触分配槽、分料斗，航空插头是否接触良好。
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	
	物料分配槽
	是否有损伤，是否松动
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	
	出料斗
	是否变形，松动
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	
	吹嘴板
	是否变形、松动，有无异物，
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	
	导流板
	是否变形、松动，有无异物，是否在同一水平面上
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	
	抽风装置
	安装是否标准
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	
	下料溜管
	是否正常，是否为铁管
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	
	电源及线路
	安装是否牢固、可靠，线头是否松动
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	
	外接线路
	外接所有线路是否正确，线头是否松动
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	
	线路板及线路
	安装是否牢固、可靠，线头是否松动
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	通电后
	振动器总成
	是否有异常声响，流量大小是否均匀
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	
	镜头校对
	是否正常
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	
	气压
	正常工作前X射线异物检测机气压是否正常
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	
	电磁阀
	是否有漏气（微漏属正常）、不吹，吹气量是否基本一致
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	
	信号
	是否正常
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	
	参数
	是否与出厂检验保持一致
	如有不正常，现场整改
	□
	　

	调试培训
	1.选择一到两名合适的培训对象
	最佳为高中学历以上两名
	□
	　

	
	2.介绍机器结构、原理、配件名称及功能
	常用重点详细介绍
	□
	　

	
	3.通气、通电，认知触摸屏上各按键功能
	指导客户对应操作
	□
	　

	
	4.下物料调试效果，现场测试相关数据
	如有不合格，现场整改
	□
	　

	
	5.培训客户操作人员熟练操作色选机、常见问题处理、日常保养
	客户自己动手，反复练习
	□
	　

	
	6.填写调试单、客户签字（盖章）、现场致电登记
	客户如实填写，填写完整
	□
	　

	
	7.告之客户24小时服务电话，礼貌告别
	树立售后良好形象
	□
	　

	说明
	1.本单放在机器内随机器发至客户家，    

	
	2.如实、完整填写，并由现场调试售后人员带回或寄回公司保存，

	
	3.用户如需留存，可自行复印（原件须带回）。

	
	4.对确认符合要求的项目请在已检查“□”打“√”，其他情况在“备注”中说明。

	
	　

	
	                                  签名：                  年    月    日

	用户建议及意见
	　

	
	　

	
	                                   签名：                年     月     日

	
	    
	审核：            
	             批准：
	   


[bookmark: _Toc1208]
附录A HK1504-2Z整机电源线路原理图
[image: 1 HK1504-2Z双层4通道粉料机整机电源线路原理图]
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附录B HK1504-2Z整机信号线路原理图

[image: 2  HK1504-2Z双层4通道粉料机整机信号线路原理图]
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